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Lena®325 Epoxi

Argamassa de Juntas Epoxi Bi-componente

1. DESCRICAO DO PRODUTO:

® . 7 . . . . .
LENA 325 Epoxi é uma junta epoxi, bi-componente, impermedvel, de
elevadas prestagdes mecdnicas e alta resisténcia quimica. Encontra-se
disponivel nas cores branco, cinza e preto.

LENA"325 Epoxi é fornecido em embalagens de 10 kg (9,5 kg componente A
+ 0,5 kg componente B — endurecedor). Desde que mantido nas condigdes
originais de embalagem, tem uma validade de 12 meses em condi¢bes de
armazenagem ao abrigo de fortes amplitudes térmicas e da humidade.

2. DOMINIO DE UTILIZACAO:

LENA’325 Epoxi é indicado na betumagdo de pegas ceramicas e pedra
natural em pavimentos e paredes interiores e exteriores. Betumagdo de
juntas com 2 a 15 mm de largura. Especialmente indicado para ambientes
quimicamente agressivos como: hospitais, industria alimentar e quimica e

Aplicagdo:

Aplicar LENA"325 Epoxi com wuma talochada

adequada, em superficies pequenas e em diagonal
-

as juntas, assegurando um conveniente enchimento =, mn

e aperto da argamassa na mesma. Quando iniciado o

endurecimento do produto limpar o produto

excedente com uma esponja humida e limpa.

Consumos:

s ® . ~
Os consumos teodricos esperados para as argamassas LENA 325 Epoxi sdo
conforme se apresentam no quadro seguinte, ou obtidos através da férmula
anexa.

Revestimentos kg/ m* (~ 8mm de

piscinas publicas. espessura)
Largura da
i Formato das junta (1 mm)
3. CARACTERISTICAS DO PRODUTO: pegas [cm] ——————F—
Kg/m
Valores Norma de 2,5x2,5* 0,51
A+B
PRODUTO EM PASTA médios* Referéncia 10x10 0,26 Consumo = 0,16 XL xHxXx
— - 10x20 0,19 AxB
Temperaturas de aplicagdo +52C a 309C - 15x15 0,17
Propor¢do da Mistura (Comp. A: Comp. B) 95:5 - 20x20 0,13 L = largura da junta (mm)
20x30 0,11
Massa volimica 1560 kg/ m* - 30x30 0,09 H = altura da peca (mm)
33x33 0,08
Tempo de vida da mistura >1 hora - 35x35 0,07 A x B =tamanho da pega (cm)
Transitabilidade (trafego pedonal) ~24h _ 30x60 0,06
40x40 0,06
PRODUTO ENDURECIDO 45x45 0,06
ictAnEia A 5 50x50 0,05
Resisténcia a flexdo _ z
>30 MPa EN12808-3 50x60 0,04
Resisténcia a compressdo >45 MPa EN12808-3 *Considerando pastilha com 4 cm de espessura.
Absorgdo de agua (apds 240 min) <0,1g EN 12808-5 Limpeza:

Temperatura de servigo -402C a +1102°C -

* Resultados obtidos em ensaios realizados em condi¢des normalizadas, podendo
variar em fungdo das condigdes de aplicagdo.

4. RECOMENDACOES DE APLICACAO:
Preparagdo de suportes:

LENA’325 Epoxi pode ser aplicado sobre qualquer tipo de suporte, desde que
se apresentem secos e isentos de poeiras ou sujidades. Deve-se aguardar o
tempo recomendado para a realizacdo da betumacdo o que, varia em fungdo
do adesivo utilizado.

Preparagdo da argamassa:

LENA’325 Epoxi prepara-se misturando o componente A com o endurecedor
(componente B) na sua totalidade, sem realizar qualquer outra adigdo.
Misturar mecanicamente, com misturador elétrico de baixa rotacdo, até se
obter uma pasta consistente.

A limpeza das ferramentas deve ser efetuada com agua morna, logo apds a
aplicagdo. Apds o seu endurecimento apenas é possivel realizar a remogdo
mecanicamente.

5. CONSELHOS COMPLEMENTARES:

U Ndo adicionar quaisquer outros produtos a mistura, aplicando-se o
produto tal como apresentado na sua embalagem original e
preparado de acordo com as respetivas recomendagdes.

. No processo de limpeza a esponja deverd estar ligeiramente
humedecida.

6. HIGIENE E SEGURANCA:

Ficha de seguranga do produto disponivel para consulta em www.lena.pt, ou
por solicitagdo junto dos nossos Servigos Comerciais.
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7.  ASSISTENCIA TECNICA:

Para assisténcia técnica e informagdes comerciais contactar

Diamantino Brds Franco, Lda
Rua dos Castanheiros, n? 11 Boavista
2420-415 LEIRIA, Portugal

Tel: 244 723 720; Fax: 244 723 040
E-mail: comercial@lena.pt
www.lena.pt

A informagdo, recomendagdes e caracteristicas técnicas apresentadas nesta Ficha Técnica
sdo fornecidas de boa fé e representam o conhecimento atual que dispomos do produto,
podendo ser alterado sem prévio aviso. A nossa responsabilidade limita-se a garantia de
qualidade do produto fornecido, de acordo com a sua caracterizagdo fisico-quimica
apresentada na presente Ficha Técnica, rejeitando quaisquer garantias sobre a sua aplicagdo,
mesmo aue inferida da mesma ou obieto de recomendac3o oral ou escrita.

Revisdo de janeiro de 2014
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8.  HIGIENE E SEGURANCA:

Ficha de seguranga do produto disponivel para consulta em www.lena.pt, ou
por solicitagdo junto dos nossos Servicos Comerciais.
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Tel: 244 723 720; Fax: 244 723 040
E-mail: comercial@lena.pt
www.lena.pt

A informagao, recomendagdes e caracteristicas técnicas apresentadas nesta Ficha Técnica
sdo fornecidas de boa fé e representam o conhecimento atual que dispomos do produto,
podendo ser alterado sem prévio aviso. A nossa responsabilidade limita-se a garantia de
qualidade do produto fornecido, de acordo com a sua caracterizagdo fisico-quimica
apresentada na presente Ficha Técnica, rejeitando quaisquer garantias sobre a sua aplicagdo,
mesmo aue inferida da mesma ou obieto de recomendacio oral ou escrita.
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